 改善调节阀使用寿命的方法建议
                              --------------个人销售感想

最近几年的工作实践，使我对调节阀（特别是高温高压类的调节阀）有了一定的认识。这类阀门在热力系统中起着极其重要的作用，甚至每一个调节阀都能影响到系统的稳定性、效率性、安全性。同时，这类调节阀又应对着超高的温度，超高的压力等十分恶劣的环境。这样一来，延长调节阀的使用寿命是解决以上矛盾的主要方法手段。关于这一方法建议如下，希望各位领导和同事能给予更加完善。
1改变阀门结构提高寿命法：如选用多级节流式阀芯，抗汽蚀阀芯、耐腐蚀阀芯等等。 
2改用特殊材料提高寿命法： 为抗汽蚀（破坏形状如蜂窝状小点）和抗冲刷（流线型的小沟），可改用耐汽蚀和冲刷的特殊材料来制造节流件和密封面。如440B加表面硬化处理、司太莱硬质合金等。在这里需要声明的是，阀芯组件整体渗氮工艺，比单纯的密封面硬质合金堆焊，在应付耐冲刷上不是一个档次。
3转移破坏位置提高寿命法：即把节流面和密封面分开！ 把破坏严重的地方转移到相对次要的位置，以保护阀芯阀座的主密封面。
4加厚阀座提高寿命法：使阀座孔增长，可使高进低出型阀芯节流后的突然扩大延后，起转移破坏位置，使之远离密封面的作用；另一方面，又增加了节流阻力，减小了压力的恢复程度，使汽蚀减弱。有的把阀座孔内设计成台阶式、波浪式，就是为了增加阻力，削弱汽蚀。 这种方法在进口高压阀上可经常见到，如C-V,FISHER等等。

5缩小口径增大工作开度提高寿命法：具体办法有：①换一台小一档口径的阀，如DN50换成DN32；②阀体不变，更换更小喉径的阀芯。这样一来，满足相同的流量时，避免了调节阀在小开度运行，减小了冲刷。可使阀门的使用寿命成倍增长。
6增大系统除调节阀外的损失法：使分配到阀上的压降降低，为保证流量通过调节阀，必然增大调节阀开度，同时，阀上压降减小，使气蚀、冲蚀也减弱。如阀后设节流孔板消耗压降；或调整串联的手动阀的开度，至调节阀获得较理想的工作开度为止。对选型过大的调节阀（小开度工作），采用此法十分简单、方便、有效。

7改变流向提高寿命法 流开型向着开方向流，汽蚀、冲刷主要作用在密封面上，使阀芯根部和密封面很快遭受破坏；流闭型向着闭方向流，汽蚀、冲刷作用在节流之后，基本在阀座密封面以下，保护了密封面和阀芯根部，延长了寿命。所以，原用流开型的阀，想延长阀门的使用寿命，只需改变流向即可（技术改造中，调换阀体方向）。

8调节阀使用寿命与执行机构的关系：执行机构自身的精确性、稳定性等，也能影响调节阀的使用，如果反馈信号不准确会造成行程不到位，甚至会出现所谓的“关闭性小开度”运行。如果选用的执行机构扭矩不够，那么对于流开型阀会关不住，对流闭型阀会打不开。
9调节阀使用寿命与系统运行水平的关系：工作经验告诉我们，好多高温高压调节阀本身质量很好，是在使用过程中由于操作不当而损坏
的，运行参数是“阀门选型的唯一指导参数”！！！
     希望以上的啰嗦，能在销售中的技术交流起到作用。同时要灵活运用。
                                       河南办：姚治国
                                                   2010年04月15日
